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Hakkimizda

YILDIZ DEMIR CELIK, Tiirkiye ve diinyada biiyiik yatirimlara
imzasini atan YILDIZLAR YATIRIM HOLDING'in
demir celik sektortindeki yatinmidir.

2018 yilinda hizmet vermeye baslayan YILDIZ DEMIR CELIK,
Turkiye'de geri kazandirilmis su ile Gretim yapan
ilk demir celik tesisidir.

——
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Vizyonumuz
Nereye kosuyoruz?

2030'a kadar demirden ¢elige entegre
olmus ve ¢eligin yagam buldugu
her alana iz birakan
bir diinya markasi olacagiz.

(] — ——
Misyonumuz = ] |
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Neden variz? 7 — ,
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Katma degerli Grlinlerimizle } /
miisterilerimizin rekabet giiciinii " [ £
artirmak igin variz. k \\\x

Degerlerimiz
Nelerden gii¢ aliyoruz?

“Once insan” demekten.
Yenilikgi bakis agimizdan.
Kalite tutkumuzdan.
Basarma azmimizden.

Ayni hedef icin tek yiirek olmaktan.



Kalite Belgelerimiz

TSEN SO . : : ‘ TSENISO
9001:2015 : : 27001:2022 50001:2018

TSEN ISO/IEC
17025




Yildiz Demir Celik

Galvanizli Uriin Uretim Rotasi

Celik Servis Merkezi
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Talebe istinaden Celik Servis Merkezi hizmeti verilmektedir.







GALVANIZLEME
HATTI

Uretilebilirlik Limitleri (Hat 1)

Kalinhk 0,25-4,00 mm

Genislik 700-1300 mm

ic Cap 508-610 mm
Max. Bobin Agirligi 30 ton

Uretilebilirlik Limitleri (Hat 2)

Kalinhk 0,25-2,00 mm
Genislik 700-1500 mm
ic Cap 508-610 mm

Max. Bobin Agirligi 30 ton
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Galvanizli Uriinler

URUN TANIMI

Soguk haddelenmis veya asitle ylizeyi temizlenmis sicak haddelenmis trinlerin,
her iki ytzeyinin sicak daldirma yontemi ile ¢inko kaplanmasi sonucu

uretilen drtinlerdir. Kromatli, yagli veya organik kaplamali olarak;

A veya B ylizey kalitesinde tretim mimkunddir.

URUN RUMUZ VE AGIKLAMALARI

GHR: Sicak Haddelenmis Cinko ile Kaplanmis (Galvanizli) Rulo

GHRM: Sicak Haddelenmis Cinko ile Kaplanmis (Galvanizli) Kenar Kesmesiz Rulo
GCR: Soguk Haddelenmis Cinko ile Kaplanmig (Galvanizli) Rulo

GCRM: Soguk Haddelenmis Cinko ile Kaplanmis (Galvanizli) Kenar Kesmesiz Rulo



Kaplama Ozellikleri

Min. Kaplama Agirhg (iki Yiizey Toplam) gr/m?

Toplam Kaplama Agirlig Yiizey
(iki Yiizey) gr/m? Ug nokta test degeri iki nokta test degeri Kalitesi
Z100 100 85 A B
Z140 140 120 A B
Z200 200 170 A B
7225 225 195 A B
7275 275 235 A B
Z350% 350 300 A
Z450% 450 385 A
Z600* 600 510 A

*Bu kaplamalar, IF ve Bake-Hardening kaliteleri igin uygulanmaz. Tabloda olmayan kaplama miktarlari gériismeye tabidir. Kaplama tipi ¢igeksiz yapidadir.

ACIKLAMALAR

1. Yiizey kalitesi olarak A (kaplandigi haliyle) ve B (gelistirilmis ylizey) ylizey kaliteleri
uretilmektedir. Belirtilmedigi slirece A ylizey kalitesine uygun olarak tretim yapilir.

2. Temper hadde uygulanmayan yizeyler parlak goriinimdedir ve
akma izleri olusumu gorilebilir.

3. Markalama tek yiizeyde ve tek kenara uygulanabilir. (istenildiginde)
4. Galvanizli drinler rulo, boy kesilmis ve dilinmis olarak uretilebilmektedir.

5. Galvanizli trtinler kenar kesmeli veya kenarlar kesilmemis
durumda Uretilebilmektedir.

6. A yuzey kalitelerinde depolama ve tagima kosullarinda yiizeyi
korozyona karsi korumak amaciyla aksi belirtiimedigi siirece kimyasal
pasivasyon islemi uygulanir. Daha uzun sireli koruma igin pasivasyon ve
yaglama birlikte onerilmektedir. Yiizey koruma istenmedigi durumlarda
olusabilecek korozyona karsi garanti verilmemektedir.
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Galvanizli Celikler

DUSUK KARBONLU, CEKME VE DERIN CEKMEYE UYGUN GALVANIZLi GELIKLER

Standart: EN 10346:2015

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsihgi

c Si Mn P S Ti
e Kalite max. max. max. max. max. max.
DX51D+Z 0,18 0,50 1,20 0,12 0,45 0,30
DX52D+Z 0,12 0,50 0,60 0,10 0,45 0,30
EN 10346 DX53D+Z 0,12 0,50 0,60 0,10 0,45 0,30
DX54D+Z 0,12 0,50 0,60 0,10 0,45 0,30
DX56D+Z 0,12 0,50 0,60 0,10 0,45 0,30

Mekanik Ozellikler

Standart Karsihgi

R, RO Ay, ® (%) oo Noy
Standart Kalite N/mm? N/mm? min. min min
DX51D+Z 270-500 22
DX52D+Z 140-300(3) 270-420 26
EN 10346 DX53D+Z 140-260 270-380 30
DX54D+Z 120-220 260-350 36 1,6 0,18
DX56D+Z 120-180 260-350 39 1,9 0,21
Aciklamalar

1. Cekme testi degerleri "enine" test numunelerine uygulanir.

2. Minimum % uzama degerleri, kaplama dahil 0,50 mm <t < 0,70 mm kalinlk araliginda
olan Grtnler i¢in 2 birim, t < 0,50 mm kalinliklarda olan Grinler i¢in 4 birim azaltilr.

3. Akma dayanimi degeri, temper haddesi yapilmis urtinlere uygulanir.
4. Kalinhg@r 1,5 mm'nin Gstiinde olan drinler igin r,, degeri 0,2 birim azaltilir,

5. Temper hadde islemi uygulanmayan DX52D+Z kalitede
akma mukavemeti st sinirn 360 MPa'dir.



Galvanizli Celikler

DUSUK KARBONLU, GEKME VE DERIN GEKMEYE UYGUN GALVANIZLi GELIKLER

Standart; ASTM A653

Kimyasal Bilesim (%)

G Kalite c Mn P S Al Cu Ni Cr Mo \% Nb Ti
max. max. max. max. max. max. max. max. max. max. max.
CS Type A 0,10 max 0,60 0,030 0035 - 025 020 0,95 0,06 0,008 0,008 0,025
CS Type B 0,02-0,15 0,60 0,030 0035 - 025 020 0,5 0,06 0,008 0,008 0,025
CSType C 0,08 max 0,60 0,700 0,035 - 025 020 0,75 0,06 0,008 0,008 0,025
ASTM A653 = FSType A 0,10 max 0,50 0,020 0035 - 025 020 0,5 0,06 0,008 0,008 0,025
FS Type B 0,02-010 0,50 0,020 0030 - 025 020 0,95 0,06 0,008 0,008 0,025
DDS Type A 0,06 max 0,50 0,020 0,025 0,010 0,25 0,20 0,175 0,06 0,008 0,008 0,025
EDDS 0,02max 0,40 0,020 0,020 0,010 0,25 0,20 0,75 0,06 0,008 0,100 0,150

Standart Kalite

R

Mekanik Ozellikler

N/mem2 N/mm? min. fim "

CS Type A 170-380 - 20 - -

CS Type B 205-380 - 20 - -

ASTM Agsg | S TYPeC 140-410 - 15 - -
FS Type A ve 170-310 - 26 1,0-1,4 0,17-0,21
DDS Type A 140-240 - 32 1,418 0,19-0,24
EDDS 105-270 - 40 1,621 022027

Aciklamalar

1. Cekme testi degerleri “boyuna” test numuneleri uygulanir.

2. Belirtilen mekanik degerler referans degerlerdir.
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Galvanizli Celikler

GALVANIZLi YAPI GELIKLER

Standart: EN 10346:2015

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Kalite m(a:x. msalx. mMar:( mZx. mix.
S220GD+Z 0,20 0,60 1,70 0,10 0,045
S250GD+Z 0,20 0,60 1,70 0,10 0,045
S280GD+Z 0,20 0,60 1,70 0,10 0,045
S320GD+Z 0,20 0,60 1,70 0,10 0,045
EN 10346 S350GD+Z 0,20 0,60 1,70 0,10 0,045
S390GD+Z 0,20 0,60 1,70 0,10 0,045
S420GD+Z 0,20 0,60 1,70 0,10 0,045
S450GD+Z 0,20 0,60 1,70 0,10 0,045
S550GD+Z 0,20 0,60 1,70 0,10 0,045

Mekanik Ozellikler

Standart i i Ag? (%)
e Winie in.
min. min.

S220GD+Z 220 300 20
S250GD+Z 250 330 19
S280GD+Z 280 360 18
S320GD+Z 320 390 17

EN 10346 S350GD+Z 350 420 16
S390GD+Z 390 460 16
S420GD+Z 420 480 15
S450GD+Z 450 510 14
S550GD+Z 550 560 -

Aciklamalar

1. Cekme testi degerleri "boyuna" test numunelerine uygulanir.

2. Akma noktasi belirgin degilse, Rp 0,2 degeri uygulanir. Akma noktasi belirgin ise ReH degeri uygulanir.

3.  Minimum % uzama degeri, t (kalinlik) < 0,50 mm olan riinler igin 4 birim, 0,50 mm <t < 0,70 mm
kalinlik araligindaki olan drtnler icin ise 2 birim azaltihr. Kaplama dahil kalinliklardir.



Galvanizli Celikler

GALVANIZLi YAPI GELIKLER

Standart; ASTM A653

Kimyasal Bilesim (%)

© Mn P S Cu Ni Cr Mo Vv Nb Ti

Standart Kalite max. max. max. max. max. max. max. max. max. max. max.

SSGrade33 020 135 070 004 025 020 015 006 0008 0008 0,025
SSGrade37 020 135 070 004 025 020 015 006 0008 0008 0025
SSGrade40 025 135 070 004 025 020 015 006 0008 0008 0025
AsTMA653 | 5812480 025 135 | 020 004 025 020 015 006 0008 0008 0025
SS@rades0 | o5 135 004 004 025 020 0715 006 0008 0008 0,025
SSGrade55 025 135 004 004 025 020 015 006 0008 0008 0025

SSGrade60 025 135 004 004 025 020 0715 006 0008 0008 0,025

Mekanik Ozellikler

. R_(min)®@
Standart Kalite e
N/mm?

SS Grade 33 230 310 20
SS Grade 37 255 360 18
SS Grade 40 275 380 16
S8 Grade 50 340 450 12
ASTM A653 | SS§rade 50 340 - 12
S5 Grade 50 340 480 12
S5 Grade 50 340 410 12
SS Grade 55 380 480 11
SS Grade 60 410 480 10
Agiklamalar

1. Cekme testi degerleri “boyuna” test numuneleri uygulanir.

2. Belirtilen mekanik degerler referans degerlerdir.
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Galvanizli Celikler

YUKSEK MUKAVEMETLI DUSUK ALASIMLI GALVANIZLi GELIKLER

Standart: EN 10346:2015

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Kalite m(a:x. miix. rr':/g:( m:X. mix, ﬁwlg;?‘ n":jat;(. m-[e-lix.
HX260LAD+Z 0,11 0,5 1,0 0,03 0,50 0,15 0,09 0,15
HX300LAD+Z 0,12 0,5 1.4 0,03 0,50 0,15 0,09 0,15

EN 10346 HX340LAD+Z 0,12 0,5 1.4 0,03 0,50 0,15 0,09 0,15
HX380LAD+Z 0,12 0,5 1,5 0,03 0,50 0,15 0,09 0,15
HX420LAD+Z 0,12 0,5 1,6 0,03 0,50 0,15 0,09 0,15

Mekanik Ozellikler

(1) (2
Standart Kalite N/E;mz N?renmz %Aﬁgir)],
HX260LAD+Z 260-330 350-430 26
HX300LAD+Z 300-380 380-480 23
EN 10346 HX340LAD+Z 340-420 410-510 21
HX380LAD+Z 380-480 440-560 19
HX420LAD+Z 420-520 470-590 17
Aciklamalar

1. Cekme testi degerleri "enine” test numunelerine uygulanir.

2. Akma noktasi belirgin degilse Rp 0,2 degeri uygulanir.
Akma noktasi belirgin ise R L degeri uygulanir.

3. Minimum % uzama degeri, t < 0,50 mm olan drlnler igin 4 birim,
0,50 mm < t < 0,70 mm kalinhk araligindaki olan Grtnler igin ise 2 birim azaltilir.
Kaplama dahil kalinliklardir.



Galvanizli Celikler

SOGUK SEKILLENDIRMEYE UYGUN CiFT FAZLI GALVANIZLi GELIKLER

Standart;: EN 10346:2015

Kimyasal Bilesim (%)

C Si Mn P S Al CrtMo Nb+Ti \% B
max. max. max. max. max. max. max. max. max. max.

Standart Kalite

EN 10346 = HCT590X+Z 0,15 0,75 2,5 004 0,015 001515 14 0,15 0,2 0,005

Mekanik Ozellikler

. R® R O A
Standart Kalit e m 80
andar aite N/mm? N/mm?min. % min.
EN 10346 HCT590X+Z 330-430 590 20

Aciklamalar

1. Cekme testi degerleri “boyuna” test numuneleri uygulanir.

2. Akma noktasi belirgin degilse Rp 0,2 degeri uygulanir.
Akma noktasi belirgin ise R L degeri uygulanir.
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Galvanizli Sac Avantajlari

S v

Maliyet Avantaji Mukavemet

v
~\Z.

Sekillendirilebilirlik Kaynaklanabilirlik Korozyon Dayanimi

Boyanabilirlik Geri Doniigiim imkani



Sektore Gore

Galvanizli Sac Kullanim Alanlari

* Beyaz Esya Sanayi

* Boru / Profil

- Boyali Sac Ureticileri

* CSM

* Endustriyel Boru Profil
* Endistriyel Sogutma, Enerji
- Genel imalat

* HVAC

* Kahverengi Egya

+ Otomotiv

+ Sandvi¢ Panel

* Tarim ve Hayvancilik

- Tiiketici Urtinleri

* Varil

* Yapl
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Uretim Limitleri

Soguk Haddelenmis ve Siirekli Galvanizlenmig Uriinler

Soguk Sekillendirmeye Uygun Duisiik Cok Diistik Karbonlu ve

Ui Karbonlu Kaliteler ve Yapi Gelikleri IF Celikleri

S2200D+7 S250BD+Z o 1 DXL
i /- it . DX53D+Z, DX56D+Z
Kaliteler SS Grade 33- CFSS'I%/peeAAICzlg}'yprB DDS Type A DX54D+Z Ebpa
SS Grade 37 yp P
Geniglik (W) mm Geniglik (W) mm Genislik (W) mm Genislik (w) mm Geniglik (w) mm
Kaplamali Kalinlik (t) mm
min. max. min. max. min. | max. min.  max. min. max.
0,20-0,22 700 1100 = - - - - - - -
0,23-0,34 700 1250 = - - - - - - -
0,35-0,39 700 1350 700 1350 - - - - - -
0,40-0,49 700 1350 700 1350 700 1350 700 1350 700 @ 1350
0,50-0,59 700 1550 700 1550 700 1550 700 1550 700 @ 1550
0,60-0,69 700 1550 700 1550 700 1550 700 1550 700 @ 1550
0,70-0,79 700 1550 700 1550 700 1550 700 @ 1550 - -
0,80-0,99 700 1550 700 1550 700 1550 @700 @ 1550 - -
1,00-1,20 700 1550 700 1550 700 1550 700 @ 1550 - -
1,21-2,00 700 1550 700 1550 700 1550 700 @ 1550 - -
Uriin Tipi Yiiksek Mukavemetli Yapi Gelikleri
S390GD+Z-
S550GD+Z
Kalteer $28060+2 SSoradesy | 36Dz | SIA0CDW
SS Grade 40 AP SSGrade 55  ga50GD+z- | SS Grade 80
S SSGrade60  Class1
Geniglik (W) mm Geniglik (W) mm Geniglik (W) mm Genislik (w) mm Geniglik (w) mm
Kaplamali Kalinlik (t) mm
min. max. min. max. min.  max. min. max. min. max.
0,25-0,34 700 1250 = - - - - - - -
0,35-0,39 700 1350 = - - - - - - -
0,40-0,49 700 1350 700 1300 - - - - - -
0,50-0,59 700 1550 700 1300 - - - - - -
0,60-0,69 700 1550 700 1300 700 | 1300 - - 700 1300
0,70-0,79 700 1550 700 1300 700 | 1300 - - 700 1300
0,80-0,99 700 1550 700 1300 700 1300 700 @ 1300 700 @ 1300
1,00-1,20 700 1550 700 1300 700 1300 700 @ 1300 700 @ 1300
1,21-2,00 700 1550 700 1300 700 | 1300 700 @ 1300 - -

*0,20-0,30 mm kalinlik araligi ve 1300 mm genislik tzeri tretim limitleri gériismeye tabidir.



Uretim Limitleri

ACIKLAMALAR

1. Rulo i¢ ¢gapi 508 mm‘dir. Rulo dis ¢api minimum 900 mm, maksimum 2100 mm(dir.
610 mm gorismeye tabidir.

2. Rulo agirhgi minimum 5.000 kg, maksimum 30.000 kg'dir.

3. Aksi belirtilmedikge tim B ylizey siparisler 0,61-1,90 ym araliginda yiizey
purdzliluginde Uretilir. Ozel Ra deg@erleri gorismeye tabidir.

4. Toplam kaplama kalinhg min 50 gr/m2, maksimum 600 gr/mZ?dir.

5. Yiizey diizgiinligu rulo malzemeler igin garanti edilmez.
Siparis edilen bobinlerin, uygun dogrultma ekipmani ve pratigi kullanilmadan
boya kesilip kullaniimasi halinde dalga kusuru sikayeti kabul edilmez.
Bu amacla, boy kesilmig Urin siparis verilmesi dnerilir.

6. Yiizey kalitesi olarak A (Kaplandigi haliyle) ve B (Gelistirilmis yiizey, Skinpass islemi
uygulanmis) yiizey kaliteleri retilmektedir.

7. Byilzey kalitelerde talebe gore Skinpass islemi parlak olarak yapilabilir.
Belirtilmedigi surece B yuzey urlinler mat goriinime sahiptir.

8. Tum kaliteler aksi belirtiimedikge A ylizey kalitesinde uretilir, depolama ve tasima
kosullarinda ytlizeyi korozyona karsi korumak amaciyla aksi belirtiimedigi stirece
kimyasal pasivasyon islemi uygulanir. Daha uzun siireli koruma igin pasivasyon ve
yaglama birlikte onerilmektedir. Yiizey koruma istenmedigi durumlarda
olusabilecek korozyondan Yildiz Demir Celik sorumlu degildir.

9. Skinpass istenmemesi halinde akma mukavemeti degeri (Re) ve
akma izi olusmamasi garanti edilmez.

10.Yiizey pirizlGligi (Ra) maksimum 0,40 um (parlak) olan siparigler
sadece A ylzey kalitesinde kabul edilir.

11. Aksi belirtiimedigi stirece markalama islemi yapiimaz.
Markalama tek yuzeyde ve tek kenara uygulanabilir.

12.275 gr/m? Gzeri kaplamali sipariglerde sarim tipi gezdirmeli olarak Uretilir.

13. Tabloda belirtiimeyen kalite ve ebatlar i¢in Miisteri Teknik Hizmetleri Departmani ile
iletisime gecebilirsiniz.
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Uretim Limitleri

Soguk Haddelenmis ve Siirekli Galvanizlenmis Uriinler

Uriin Tipi Yiiksek Mukavemetli Diisiik Alagimh Celikler

Gift Fazh Celikler

Kaliteler HX260LAD+Z, HX380LAD+Z,HX420LAD+Z HCT590X+Z
HX300LAD+Z, HX340LAD+Z
Genislik (w) mm Geniglik (w) mm Genislik (w) mm
Kaplamali Kalinlik (t) mm
min. max. min. max. min. max.
0,60-0,79 700 1300 - - - -
0,80-0,99 700 1300 700 1300 700 1300
1,00-1,20 700 1300 700 1300 700 1300
1,21-2,00 700 1300 700 1300 700 1300

*1300 mm genislik tizeri tretim limitleri goriismeye tabidir.



Uretim Limitleri

ACIKLAMALAR

1. Rulo i¢ ¢gapi 508 mm‘dir. Rulo dis ¢api minimum 900 mm, maksimum 2100 mmdir.
610 mm gorismeye tabidir.

2. Rulo agirhgi minimum 5.000 kg, maksimum 30.000 kg'dir.

3. Aksi belirtilmedikge tim B ylizey siparisler 0,61-1,90 pm araliginda yiizey
purdzliluginde Uretilir. Ozel Ra degerleri gorigmeye tabidir.

4. Toplam kaplama kalinhgr min 50 gr/m?2 maksimum 600 gr/m?2 dir.

5. Yiizey diizgiinligu rulo malzemeler igin garanti edilmez. Siparis edilen bobinlerin,
uygun dogrultma ekipmani ve pratigi kullanilmadan boya kesilip kullaniimasi halinde
dalga kusuru sikayeti kabul edilmez. Bu amagla, boy kesilmis Urlin siparis verilmesi
onerilir.

6. Yiizey kalitesi olarak A (Kaplandigi haliyle) ve B (Gelistirilmis yiizey,
Skinpass islemi uygulanmis) yiizey kaliteleri tretilmektedir.

7. Byilzey kalitelerde talebe gore Skinpass islemi parlak olarak yapilabilir. Belirtiimedigi
surece B yuzey urtinler mat goriiniime sahiptir.

8. Tum kaliteler aksi belirtiimedikge A ylizey kalitesinde uretilir, depolama ve tasima
kosullarinda ytlizeyi korozyona karsi korumak amaciyla aksi belirtiimedigi stirece
kimyasal pasivasyon islemi uygulanir. Daha uzun stireli koruma igin pasivasyon ve
yaglama birlikte onerilmektedir. Yiizey koruma istenmedigi durumlarda olusabilecek
korozyondan Yildiz Demir Celik sorumlu degildir.

9. Skinpass istenmemesi halinde akma mukavemeti dederi (Re) ve akma izi
olusmamasi garanti edilmez.

10.Yiizey pirizlGligi (Ra) maksimum 0,40um (parlak) olan siparisler sadece A yiizey
kalitesinde kabul edilir.

11. Aksi belirtiimedigi stirece markalama islemi yapilmaz. Markalama tek ylizeyde ve tek
kenara uygulanabilir.

12.275 gr/m? Uzeri kaplamali siparislerde sarim tipi gezdirmeli olarak Uretilir.

13. Tabloda belirtiimeyen kalite ve ebatlar i¢in Miisteri Teknik Hizmetleri Departmani ile
iletisime gegebilirsiniz.
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Uretim Lim

itleri

Uriin Tipi

Sicak Haddelenmis, Asitlenmis ve Siirekli Galvanizlenmis

Cinko ile Kaplanmis Galvanizli Celikler

~ Cekme ve Derin Cekme
Islemine Uygun Celik Kaliteleri

Kaliteler Distik

Karbonlu

ok Diislik
QKarbor?lu

DX51D+z DX52D+Z  pysap.z

CS Type A-
T DX54D+Z
CSTPEC S TypeB
Genislik Genislik Genislik
Kaplamali (t) mm (W) mm (w) mm (w) mm

kaplamasiz

2,00-3,00
3,10-3,50 700 1000 -
3,51-4,00 700 1000 -

Uriin Tipi

Kaliteler

Kaplamali Kalinlik (t) mm

2,00-3,00
3,10-3,50

min. max. min. max. min. max. min.

700 1300 700 1300 700 1300 700

= | - | - | 700
= | - | - | 700

HX260LAD+Z-HX300LAD
+Z-HX340LAD+Z

Genislik (w) mm

min. max.
700 1300
700 1000

Orta ve Yiiksek Mukavemetli

Genislik (w) mm

Yiksek Mukavemetli Disiik Alasimli Celikler

Galvanizli Yapi Celikleri

Genislik (W) mm Genislik (w) mm

min. max. min. = max.
700 1300 700 @ 1300
700 1000 - -

HX380LAD+Z-HX420LAD+Z

Genislik (w) mm
min. max.

700 1300



Galvanizli Uriin Toleranslari

Standart: EN 10143:2006

KALINLIK TOLERANSLARI

Nominal Toleranslar Ozel Toleranslar

Nominal

Kalinlik (t) mm Genislik (w) mm

Genislik (w) mm

ws<1200 1200=w<1500 >1500 <1200 1200<w=<1500 >1500

02<t<04 +0,040 +0,050 +0,060 +0,030 +0,035 +0,040
04<t<06 +0,040 +0,050 +0,060 +0,035 +0,040 +0,045
06<t=<0,8 +0,050 10,060 +0,070 +0,040 +0,045 +0,050
08<t<1,0 10,060 10,070 +0,080 +0,045 +0,050 +0,060
10<t<1,2 +0,070 +0,080 +0,090 +0,050 +0,060 +0,070
12<t<1,6 +0,100 +0,110 +0,120 +0,060 +0,070 +0,080
1,6<t<20 10,120 10,130 +0,140 +0,070 +0,080 +0,090
20<t<25 +0,140 +0,150 +0,160 +0,090 +0,100 +0,110
25<t<30 10,170 10,170 +0,180 +0,110 +0,120 +0,130

Minimum akma mukavemeti R, < 260 N/mm? olan kaliteler igin kalinlik toleranslari

Nominal Toleranslar Ozel Toleranslar

Nominal Genislik (w) mm

Genislik (w) mm

Kalinlik (t) mm

<1200 1200<ws<1500 >1500 | <1200 1200<w<1500 >1500
02<t<04 10,050 10,060 +0,070 +0,035 +0,040 +0,045
04<t<0,6 0,050 0,060 10,070 10,040 10,045 +0,050
06<t<08 +0,060 0,070 +0,080 = 0,045 +0,050 +0,060
08<ts1,0 0,070 0,080 +0,090 = 0,050 +0,060 +0,070
10<t=<1,2 10,080 +0,090 0,110 +0,060 +0,070 +0,080
12<t<1,6 0,110 10,130 10,140 +0,070 +0,080 +0,090
1,6<t<20 0,140 0,150 +0,160 = +0,080 +0,090 +0,110
20<t<25 10,160 10,170 +0,180 0,110 +0,120 +0,130
25<t=<3,0 0,190 10,200 10,200 +0,130 +0,140 +0,150

DX51D ve S550GD ve akma mukavemeti 260 < R, < 360 N/mm? olan kaliteler igin kalinlik toleranslari



Galvanizli Uriin Toleranslari

Nominal Toleranslar Ozel Toleranslar
Nominal

Kalinlik (t) mm Genislik () mm

Genislik (w) mm

<1200 1200<w=<1500 >1500 <1200 1200<w=<1500 >1500

02<t<04 +0,050 +0,060 +0,070 10,040 10,045 +0,050
04<t=<0,6 +0,060 +0,070 +0,080 10,045 40,050 10,060
06<t<08 +0,070 +0,080 +0,090 10,050 10,060 +0,070
08<t=<1,0 +0,080 +0,090 +0,110 10,060 10,070 +0,080
10<t=<1.2 +0,100 +0,110 +0,120 10,070 40,080 40,090
12<t=<16 +0,130 +0,140 +0,160 10,080 10,090 +0,110
1,6<t<20 +0,160 +0,170 +0,190 10,090 10,110 0,120
20<t=<25 +0,180 +0,200 +0,210 0,120 10,130 10,140
25<t<30 +0,220 +0,220 +0,230 10,140 10,150 +0,160

Minimum akma mukavemeti R, < 260 N/mm? olan kaliteler i¢in kalinlik toleranslari

Ozel Toleranslar

Nominal Toleranslar
Nominal

Kalinlik (t) mm Genislik (w) mm

Genislik (w) mm

<1200 1200<w=<1500 >1500 <1200 1200<w=<1500 >1500

02<t<04 +0,060 +0,070 +0,080 10,045 10,050 +0,060
04<t=<0,6 +0,060 +0,080 +0,090 40,050 10,060 10,070
06<t<08 +0,070 +0,090 +0,110 10,060 10,070 +0,080
08<t=<1,0 +0,090 +0,110 +0,120 10,070 40,080 +0,090
10<t=<1.2 0,110 +0,130 +0,140 40,080 40,090 0,110
12<t=<16 +0,150 +0,160 +0,180 10,090 10,110 +0,120
1,6<t<20 +0,180 +0,190 +0,210 0,110 0,120 10,140
20<t=<25 +0,210 +0,220 +0,240 10,140 40,150 10,170
25<t<30 +0,240 +0,250 +0,260 10,170 10,180 +0,190

DX51D ve S550GD ve akma mukavemeti 260 < R, < 360 N/mm? olan kaliteler igin kalinlik toleranslari

Aciklamalar

Kalinlk ol¢imu, kenarlardan minimum 40 mm uzakliktaki herhangi bir noktadan yapilir.

Genisligi 80 mm olan dilinmis rulo veya boya kesilmis trlinlerde kalinlk 6lgimi eksenin ortasindan yapilir.
7450 ve 2600 toplam kaplama agirliklarinda normal ve 6zel kalinlk toleranslari + 0,01 mm artirilir.

%25 kalinlik toleransi ile tretim gortismeye tabidir.

rwN =
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Galvanizli Uriin Toleranslari

Standart: EN 10143:2006

GENISLIK TOLERANSLARI

Genigligi 600 mm ve daha genis olan uriinlerde

Geniglik (w) mm Toleranslari

Nominal Geniglik

(W) mm min max
600 <w =< 1200 0 5
1200 < w = 1500 0 6

1500 <w 0 7

Genisligi 600 mm'den dar olan dilinmis rulo ve boy kesilmis Grtinlerde

Toleranslar (mm)

Nominal Kalinlik w<125 125<w<250  250<w<400 400 <w < 600
(t) mm
min. max. min. max. min. max. min. max.
t<0,60 0 04 0 0,5 0 07 0 1
06<t<1,0 0 05 0 06 0 09 0 12
10=t<20 0 06 0 08 0 11 0 14
20st<30 0 07 0 1 0 13 0 16
Not: Genislik dlciimi, tiriiniin boyuna eksenine dik olarak yapilrr.
UZUNLUK TOLERANSI

Nl Uzl Normal Toleranslar (mm)

(L) mm min. max.
L <2000 0 6,0
L >2000 0 0,3xL

Not: Uzunluk, sacin uzun kenari boyunca olc¢dilir.



Galvanizli Uriin Toleranslari

YUZEY DUZGUNLUGU TOLERANSI

Minimum akma mukavemeti 260 < R_ < 360 N/mm? olan kaliteler ve
DX51D ve S550GD i¢in yizey dlizglnligu toleranslari

Nominal Kalinlik (t) igin Max. Dalga Yiiksekligi

Tolerans Nominal
Sinifi Genislik t<07 07<t<16 1,6<t<3,0
w< 1200 10 8
Normal 1200 = w < 1500 12 10
1500 < w 17 15
w <1200 5 4 3
Ozel (FS) 1200 < w < 1500 6 5 4
1500 s w 8 7 6

Not: Yiizey diizglinliigii toleransi rulodan boy kesilmis levhalarda uygulanmakta olup, rulo halindeki triinler i¢in uygulanmamaktadir.

Minimum akma mukavemeti R_ < 260 N/mm? olan kaliteler igin ylizey diizgunligd toleranslari

Nominal Kalinlik (t) igin Max. Dalga Yiiksekligi

Tolerans Nominal
Sinifi Genislik (w) mm t<07 07<t<16 16<t<30 3<t<5
w < 1200 10 8 15
Normal
1200 < w < 1500 12 10 18
) w < 1200 5 4 3 8
Ozel
1200 < w < 1500 6 5 4 9

Minimum akma mukavemeti 260 < R_ < 360 N/mm? olan kaliteler ve
DX51D ve S550GD i¢in yizey dlizglnligu toleranslari

Tolerans Tolerans Sinifi Nominal Kalinlik (t) igin Max. Dalga Yiiksekligi

Sinifi mm t<0,7 07<t<16 1,6<t<3,0 3<t<5
w <1200 13 10 18
Normal
1200 = w < 1500 15 13 25
. w < 1200 8 6 5 9
Ozel
1200 = w < 1500 9 8 6 12
Agciklamalar

1. Minimum akma mukavemeti R_ > 360 N/mm? olan kaliteler igin ylizey dlizglnligi toleransi
siparis asamasinda goriismeye tabidir.
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Galvanizli Uriin
Ebat ve Sekil Toleranslari

KENAR EGRILIGi TOLERANSI

¢ Kenar egriligi, uzun kenarin iki ucunu birlestiren
diz bir gizgi ile bu uzun kenar arasindaki
maksimum uzaklik miktaridir.

¢ Kenar egriligi olcimu, drindn i¢ bukey
kenarinda yapilir.

¢ Kenar egriligi 6l¢t uzunlugu, kenardan herhangi
bir noktadan itibaren olctilen uzunluktur.

¢ Genisligi 600 mm'den biyiik olan levha
urdnlerde 2000 mm ve daha buyik levha
uzunluklar igin 6l¢i uzunlugu 2000 mm alinir ve
5 mm tolerans uygulanir.

¢ Levha uzunlugu 2000 mm’'den kiigikse
Ol¢u uzunlugu olarak trtintin gercek uzunlugu
alinir ve gergek uzunlugun %0,25'i kadar
arti tolerans uygulanir.

¢ Rulo drunler icin 6lgt uzunlugu 2000 mm'dir ve
5 mm tolerans uygulanir.

KOSE DIKLiGi TOLERANSI

¢ Kose dikligi, enine kenarin boyuna kenar tGizerine ortogonal iz disimd ile
tespit edilen sapma miktaridir.

¢ Kose dikligi toleransi sacin gercek genisliginin maksimum %1'i olabilir.



q: Kenar egriligi u: Kose dikligi
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| aboratuvarlarimiz

(Akreditasyon)

GOKLU HiZMET

YILDIZ DEMIR CELIK A.S. Laboratuvarlari, Kimya, Mekanik,
Boya ve Renk Laboratuvarlari ile hem kendi i¢ musterisine
hem de dis misterilerine hizmet vermektedir.

TESCILLI

YILDIZ DEMIR CELIK A.S. Laboratuvarlari cekme testi, galvaniz
kaplama agirligi ve boyali saclara uygulanan testlerde TURKAK
tarafindan TS EN ISO/IEC 17025 standardina gore akreditedir.

SON TEKNOLOJi

Laboratuvarlarimiz; yiksek misteri memnuniyeti, dogru ve gtivenilir
hizmet anlayisi ile 2018 yilindan glinimize kadar urtin kalitesini
dogrudan etkileyen tiim ham maddelerin girdigi kontrol testlerini,
alternatif yeni ham madde denemeleri ve arastirma faaliyetlerini
son teknoloji cihazlar ve deneyimli personelleri ile

standartlara uygun olarak gerceklestirmektedir.

Galvanizli Sac Testleri

Gekme Testi

P

Galvaniz Kaplama Agirligi Tayini*

iy

Yiizey PirizIGlik Testi

Kaplama Yapigma Testi

Sac Yiizeyinde Pasivasyon Miktari Olgiimii

Sac Yiizeyinde Yag Miktari Olgiimii

HOM

* Akredite oldugumuz testlerdir.
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Uzun Omiirli Kullanim Rehberi

ONERILER

Tasima ve Ellegleme

Malzeme transferleri mutlaka uygun ekipmanla
(fork-liftler, C kancalar, elektromiknatislar gibi)
yapilmalidir.

Kaldirma/tasima ekipmaninin darbelere karsi
dayanimini artirabilmek icin malzeme ile temas eden
ylzeylerin kauguk, lastik, kege gibi uygun
bir malzeme ile kaplanmasi gerekmektedir.

Uriin ic sargilarinda hasara sebep olabilecek
gelik halatlar kullanilmamalidir.

Uriin Segimi ve Depolama

Malzemeler, 1slanma ve yogusmanin énlenmesi amaciyla
kapali ve is1 kontrollii ortamlarda stoklanmalidir.

Yogusma olmamasi igin ortamdaki sicaklik degisiminin
yiiksek olmamasi (en fazla 5-10 °C) ve relatif rutubetin
%70'in Uzerine cikmamasi gerekir.

Malzemeler batik, darbe izi gibi hatalarin olusumuna
neden olmayacak sekilde temiz ve piriizsiiz
ylzeylerde stoklanmalidir.

istifler zeminle dogrudan temas ettirilmemeli, mutlaka
saddle, palet veya takoz lizerinde tutulmaldir.

Stoklama sahasinda stirekli hava sirkiilasyonu olmalidir.
Hava sirkiilasyonunu destekleyecek sekilde iki istif veya
rulolar arasi mesafe birakilmalidir.

Stoklama pratiklerinde FIFO (ilk Giren ilk Gikar)
yontemi onerilir.

Malzemelerin mekanik garanti siireleri belirlenirken,
ilgili celik kalitesine gore standardin belirttigi
garanti sureleri dikkate alinmalidir.

Kesme ve Sekillendirme

N Dogru Ekipman Kullanimi:
Urlinleri keserken ve sekillendirirken, kaplamaya
zarar vermeyen 6zel kesim aletleri kullanin.



Uzun Omiirli Kullanim Rehberi

Paketleme

Paketleme esnasinda malzemeleri hasarlanmalara
kars! korumak amaciyla {riin tipine uygun palet,
kose koruyucu ve takoz kullaniimalidir.

RN—

Cevresel Faktorler

Koruyucu film kaplanmis drtinler glines
goérmeyecek sekilde stoklanmali ve yapiskanin
ylizeyde kalinti birakmamasi igin uzun siire
bekletilmeden kullaniimalidir.

Uriinler agik sahada stoklanmamalidir.

Bakim ve Temizlik

Malzemelerin sicakligi ortam sicakligina
gelmeden paketlerin agilmamasi ve
kullanima alinmamasi onerilir.

NV

SONUC

Galvanizli yassi ¢elik drtnlerinizin,
uzun omdrld ve verimli kullanimini
saglamak i¢in yukaridaki onerilere
dikkat edilmesi 6nemlidir.

Dogru kullanim ve bakim, drtnlerinizin
performansini ve dayanikliligini artirarak,
projelerinizde en yuksek verimi

almaniza yardimci olacaktir.

Sorulariniz veya daha fazla bilgi igin

ydc.pazarlama@yildizdemircelik.com.tr ile
iletisime gegebilirsiniz.
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stargate
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Dijital Dénem!

Stargate miisteri portalimiz ile /
tim bilgi ve islemlere tek bir platformda ulasin.

Hemen hesabinizi olugturun, bu kolayhg: siz de yasayin. Y I L D I Z
Detayl bilgi igin: ydc.musterideneyimi@yildizdemircelik.com.tr DEMIR CELIK
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