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Hakkimizda

YILDIZ DEMIR CELIK, Tiirkiye ve diinyada biiyiik yatirimlara
imzasini atan YILDIZLAR YATIRIM HOLDING'in
demir celik sektortindeki yatinmidir.

2018 yilinda hizmet vermeye baslayan YILDIZ DEMIR CELIK,
Turkiye'de geri kazandirilmis su ile Gretim yapan
ilk demir celik tesisidir.

——
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Vizyonumuz
Nereye kosuyoruz?

2030'a kadar demirden ¢elige entegre
olmus ve ¢eligin yagam buldugu
her alana iz birakan
bir diinya markasi olacagiz.

[ ] — ——
Misyonumuz = ] |
A )
Neden variz? 7 — ,
<= ‘ -
Katma degerli Grlinlerimizle } /
miisterilerimizin rekabet giiciinii " [ £
artirmak igin variz. k \\\x

Degerlerimiz
Nelerden gii¢ aliyoruz?

“Once insan” demekten.
Yenilikgi bakis agimizdan.
Kalite tutkumuzdan.
Basarma azmimizden.

Ayni hedef icin tek yiirek olmaktan.



Kalite Belgelerimiz

TSENISO . : : ‘ TSENISO
9001:2015 : : 27001:2022 50001:2018

TSEN ISO/IEC
17025




Yildiz Demir Celik
Soguk Haddelenmis Urun
Uretim Rotasi

Siirekli Asitleme Temizleme Yigin Tavlama Temper Hadde
Tandem Hatti Hatti Hatti Hatti



Celik Servis Merkezi

- a éff. -
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' Dilme Hatti '
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' ' Paketleme
] Sk ]
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Boy Kesme Hatt

*Talebe istinaden Celik Servis Merkezi hizmeti verilmektedir.
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Uretilebilirlik Limitleri

Kalinhk 0,20-2,50 mm
Genislik 700-1300 mm
ic Cap 508-610 mm

Max. Bobin Agirligi 30 ton
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Soguk Haddelenmis Urilnler

URUN TANIMI

Asitleme prosesi ile yiizeyi temizlenmis sicak haddelenmis sacin

soguk haddelenmesi, tavlanmasi ve temperlenmesi sonucu Uretilen trinlerdir.
Soguk haddeleme islemi sonrasinda yigin tavlama ve temperleme iglemi
uygulanmamasi halinde triin “Full Hard” olarak adlandirilr.

URUN RUMUZ VE AGIKLAMALARI

BCR: Yigin tavlama yapilmis temperli rulo

BCRM: Y1@in tavlama yapilmis temperli kenar kesmesiz rulo
CRF: Soguk haddelenmis tavlama yapilmamis (Full Hard) rulo

CRFM: Soguk haddelenmis tavlama yapilmamis kenar kesmesiz rulo



Soguk Haddelenmis Celikler

SOGUK HADDELENMi$ VE TEMPERLENMIi$ DUSUK KARBONLU GELIKLER

Standart: EN 10130:2008

Kimyasal Bilesim (%)

SETLEEN Sels mgx. mZx. mix. rr':/zlar)]( m-l;sliX‘
DCO1 0,12 0,045 0,045 0,60
DCO03 0,10 0,035 0,035 0,45
EN 10130 DC04 0,08 0,030 0,030 0,40
DCO05 0,06 0,025 0,025 0,35
DCO06 0,02 0,020 0,025 0,25 0,30

Mekanik Ozellikler

Sandart  Kalte wom: IENRE e e
DCO1 140-280 270-410 28
DCO3 140-240 270-370 34 1,3
EN 10130 DCO04 140-210 270-350 38 1,6 0,18
DCO5 140-180 270-330 40 1,9 0,20
DCO6 120-170 270-330 4 2,1 022
Aciklamalar

1. Cekme testi degerleri "enine" test numunelerine uygulanir.

2. Akma dayanimi degerleri, 0,5 mm < t < 0,7 mm kalinlik araliginda 20 N/mm?,
t < 0,5 mm kalinliklarda ise 40 N/mm? artirilir.

3. % uzamadegerleri, 0,5 mm < t < 0,7 mm kalinlik araliginda 2 birim,

t < 0,5 mm kalinliklarda ise 4 birim azaltilir.
4. r, ven, degerleri sadece kalinigi 0,5 mm veya daha fazla olan trlnler igin gecerlidir.
5. Tabloda olmayan kaliteler ve ebatlar icin Misteri Teknik Hizmetleri Departmani ile

iletisime geciniz.
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Soguk Haddelenmis Celikler

SOGUK HADDELENMI$ VE TEMPERLENMIi$ DUSUK KARBONLU GELIKLER

Standart: ASTM A1008

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Kalite C Mn B S AI Cu Ni Cr Mo \Y Nb Ti
max. max. max. min. max. max. max. max. max. max. max.

CSType A 0,10 0,60 0025 0035 - 020 020 015 006 0008 0,008 0,025

CSTypeB 002015 060 0,025 0035 - 020 020 015 006 0008 0,008 0,025

CSType C 0,08 060 010 0035 - 020 020 015 006 0008 0,008 0,025

ASTM A1008 DS Type A 0,08 050 0,02 002 001 020 020 015 006 0,008 0,008 0,025
DSTypeB 0,02-008 050 002 002 002 020 020 0715 006 0008 0,008 0025

DDS 0,06 0,50 0,02 0,02 e 020 020 0,15 006 0,008 0,008 0,025

EDDS 0,02 040 0,02 0,02 e 010 010 015 003 010 010 0715

Mekanik Ozellikler

Standart Kalite
CS Type A
CSType B 140,275 30 - -
CSTypeC
EN 10130 DS Type A
150-240 36 1,3-1,7 0,17-0,22
DS Type B
DDS 115-200 38 1,4-1,8 0,20-0,25
EDDS 105-170 40 1,7-21 0,23-0,27

Aciklamalar
1. Cekme testi degerleri "boyuna” test numunelerine uygulanir.

2. Belirtilen mekanik degerler referans degerlerdir.



Soguk Haddelenmis Celikler

EMAYE KAPLAMAYA UYGUN SOGUK HADDELENMI$ GELIKLER

Standart: EN 10209:2023

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Kalite c Mn P S
max. max. max. max.

EN 10209 DCO1 EK 0,07 0,60 0,045 0,050

EN 10209 DC04 EK 0,06 0,50 0,030 0,050

Mekanik Ozellikler

Garanti Sireleri

R.@ (max.) R ™ A, ® (%) }
Standart N/mm?2 N/mm? 8FJnin_ Akma Izi Olugmamasi
ve Mekanik Degerler
EN 10209 DCO1 EK 270 270-390 30 6 Ay
EN 10209 DC04 EK 220 270-350 36 6 Ay

Aciklamalar
1. Cekme testi degerleri "enine" test numunelerine uygulanir.

2. Akma dayanimi degerleri, 0,5 mm < t < 0,7 mm kalinlk araliginda 20 N/mm?2,
t < 0,5 mm kalinliklarinda ise 40 N/mm?2 artirilir.

3. % Uzama degerleri, 0,5 mm < t < 0,7 mm kalinlik aralijinda 2 birim,
t < 0,5 mm kalinliklarinda ise 4 birim azaltilr.
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Soguk Haddelenmis Celikler

DUSUK KARBONLU TAVLANMAMIS (FULL HARD) GELIKLER

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Kalite c Mn P S
max. max. max. max.
EN 10130 DFO1 0,12 0,6 0,045 0,045

DUSUK KARBONLU TAVLANMAMIS (FULL HARD) GEMBER GELIKLER

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Kalite ¢ Mn P S
max. max. max. max.
EN 1623 S215GF 0,18 1,5 0,03 0,02

Aciklamalar

1. Tabloda olmayan kaliteler icin Misteri Teknik Hizmetleri Departmani ile
iletisime gecebilirsiniz.



Soguk Haddelenmis Celikler

SOGUK HADDELENMIS YAPI GELIKLERI

Standart: ASTM A1008

Standart Kalite c

SS Grade 33 Type 1 0,20

SS Grade 33 Type 2 0,15

ASTM | SS Grade 40 Type 1 0,20
A1008 SS Grade 40 Type 2 0,15
SS Grade 45 0,20

SS Grade 50 0,20

Standart Kalite

max.

Mn

max.

0,60
0,60
1,35
0,60
1,35
1,35

B S

max. max. max. min.

0,035 0,035
0,200 0,035
0,035 0,035
0,200 0,035

0,070 0,025 0,080 0,06

0,035 0,035

Al

Kimyasal Bilesim (%)

Si

Cu
max.

0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20

Mekanik Ozellikler

Ni

max.

0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20

Cr

max.

0,15
0,15
0,15
0,15
0,15

0,15

Mo

max.

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06

V. Nb Ti N
max. max. max. max.

0,008 0,008 0,025
0,008 0,008 0,025 -
0,008 0,008 0,025 -
0,008 0,008 0,025 -
0,008 0,008 0,008 0,03
0,008 0,008 0,025 -

SS Grade 33 Type 1

SS Grade 33 Type 2

ASTM  SS Grade 40 Type 1

A1008 SS Grade 40 Type 2
SS Grade 45

SS Grade 50

Aciklamalar

230

275

310
340

330

360

410
450

1. Cekme testi degerleri “boyuna” test numunelerine uygulanir.

22

20

20
18
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Soguk Haddelenmis Celikler

SOGUK HADDELENMI$ YAPI GELIKLERI

Standart: DIN 1623

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Kalite c Mn P S
max. max. max. max.
DIN 1623 S215G 0,18 1,5 0,03 0,025

Mekanik Ozellikler

- R R ™ A, (%)
Standart Kalit e m
ancar aite N/mm? N/mm? r?ﬁin.
DIN 1623 S215G 215 360-510 20

Aciklamalar

1. Cekme testi deg@erleri “enine” test numunelerine uygulanir.



Soguk Haddelenmis Celikler

SOGUK HADDELENMI$ YUKSEK AKMA DAYANIMLI DUSUK ALASIMLI GELIKLER

Standart: EN 10268:2014

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Kalite c Si Mn P S A,I Ti® Nb®
max. max. max. max. max. min. max. max.

HC260LA 0,50 1,2 0,025 0,020 0,02 0,09 0,2 0,15

HC300LA 0,50 14 0,025 0,020 0,02 0,09 0,2 0,15

EN 10268 HC340LA 0,50 1,6 0,025 0,015 0,02 0,09 0,2 0,15
HC380LA 0,50 1,6 0,025 0,015 0,02 0,09 0,2 0,15

HC420LA 0,50 1,7 0,025 0,015 0,02 0,09 0,2 0,15

Aciklamalar
1. Nb+Ti+V+B<%0.22

Mekanik Ozellikler

©) @ (9

Standart Kalite N/rRT’;mZ N/Rrr%mz Aeﬁnin(_/())
HC260LA 260-330 350-430 26
HC300LA 300-380 380-480 23

EN 10268 HC340LA 340-420 410-510 21
HC380LA 380-480 440-580 19
HC420LA 420-520 470-600 17

Aciklamalar
1. Cekme testi degerleri "enine" test numunelerine uygulanir.

2. % Uzama degerleri 0,5 mm <t < 0,70 mm kalinlik araliginda 2 birim,
t < 0,5 mm kalinliklarinda ise 4 birim azaltilir.

16
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Soguk Haddelenmis Celik
Avantajlari

S v

Maliyet Avantaji Mukavemet

Sekillendirilebilirlik Kaynaklanabilirlik Korozyon Dayanimi

Boyanabilirlik Geri Doniigiim imkani



e ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ o

Soguk Haddelenmis Celik

Kullanim Alanlari

Boru / Profil

Celik Cember

CSM

Endustriyel Boru Profil
Genel imalat

Tiiketici Urtinleri

Varil

Beyaz Esya Sanayi

e ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ o

Boyali Sac Ureticileri
Enerji

HVAC

Kahverengi Esya
Otomotiv

Tarim ve Hayvancihk
Tiketici Urtinleri
Yapi

18



Uretim Limitleri

SOGUK HADDELENMi$ URUNLER

Uriin Tipi

Kaliteler

Kalinhk

t (mm)

0,20-0,24
0,25-0,27
0,28-0,39
0,40-0,49
0,50-2,50

Uriin Tipi

Kaliteler

Kalinhk

t (mm)

0,20-0,24
0,25-0,27
0,28-0,39
0,40-0,49
0,50-2,50

19

Cekme ve Derin Cekme islemine Uygun Diisiik Karbonlu Celikler

DCO1

Genislik (w) mm

Min.

700
700
700
700
700

CS

Max.
1100
1250
1250
1300
1300

Gekme ve Derin Gekme islemine Uygun

DCO03 - DC04

Genislik (w) mm

Min. Max.
700 1200
700 1300

Dusuk Karbonlu Celikler

Type B

Genislik (w) mm

Min.
700
700
700
700
700

Max.
1000
1100
1250
1300
1300

DS Type A
Genislik (w) mm

Min.

700
700

Max. Min.
1200 700
1300 700

Genislik (w) mm

Min.

700
700

DDS-EDDS

Geniglik (w) mm

Max.

1100
1300

DCO05-DC06

Diistik Karbonlu
Emaye Celikleri

DCO1EK - DCO4EK

Genislik (w) mm

Max. Min. Max.
1100 700 1300
1300 700 1300

Yapi Celikleri

SS Grade 33-SS Grade 40
S215G SS Grade 45-SS Grade 50

Genislik (w) mm Genislik (w) mm

Min. Max. Min. Max.

700 1300 700 1300



Uretim Limitleri

ACIKLAMALAR

—_—

w
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. Minimum siparis genisligi 700 mm‘dir.

2 mm Uzeri kalinliktaki siparisler gorismeye tabidir.

Rulo i¢ capi 508 mm'dir. 610 mm gorismeye tabidir.
Rulo dis ¢api minimum 900 mm, maksimum 2100 mm'dir.

Rulo agirhgi minimum 5.000 kg, maksimum 30.000 kg'dir.
Ozel yiizey puruzluligi (Ra) degerleri gériismeye tabidir.
B ylizey kalitesinde talepler goriismeye tabi olarak alinir.

Yuzey dizglnligu toleransi rulodan boy kesilmis levhalarda uygulanmakta olup,
rulo halindeki Grtnler i¢in uygulanmamaktadir.

Ozel yag miktari belirtiimemesi durumunda normal yaglama yurt ici siparislerinde
(Toplam 1500 mg/m?), ihracat siparislerinde (Toplam 2000 mg/m?) yapilir.

Yiizey pirizliligi (Ra) maksimum 0,40 um (parlak) olan siparisler
sadece A yiizey kalitesinde kabul edilir.

10.Yaglama seviyesinin “az yagl” olmasi veya yaglama istenmemesi halinde

ylzeyde olusabilecek korozyondan Yildiz Demir Celik sorumlu degildir.

11.DCO1 kalite igin akma mukavemeti maksimum degeri Grlinin hazir oldugu

tarihten itibaren 8 giin gecerlidir. Uriiniin 6 hafta icinde kullaniimasi dnerilir.

12. Tabloda olmayan kaliteler igin Musteri Teknik Hizmetleri Departmani ile

iletisime gegebilirsiniz.

20
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Uretim Limitleri

SOGUK HADDELENMi$ URUNLER

Uriin Tipi Soguk Haddelenmis Yiiksek Akma Dayanimli Celikler

Kaliteler HC260LA - HC300LA - HC340LA HC380LA - HC420LA

Kalinlik Geniglik (w) mm Genislik (w) mm

t (mm) Min e Min Vi
0,60-0,79 700 1300 - -
0,80-2,50 700 1300 700 1300



Uretim Limitleri

ACGIKLAMALAR

—_—

w

S

. Minimum siparis genisligi 700 mm'dir.

2 mm uzeri kalinliktaki siparigler gorismeye tabidir.

Rulo i¢ ¢capi 508 mm'dir. 610 mm gorismeye tabidir.
Rulo dis ¢api minimum 900 mm, maksimum 2100 mm'dir.

Rulo agirhidi minimum 5.000 kg, maksimum 30.000 kg'dir.
Ozel yiizey pirizluligi (Ra) degerleri gériismeye tabidir.
B ylizey kalitesinde talepler goriismeye tabi olarak alinir.

Yiizey diizglinligu toleransi levhalara uygulanmakta olup,
rulo halindeki drinler i¢in uygulanmamaktadir.

Ozel yag miktari belirtiimemesi durumunda normal yaglama yurt ici siparislerinde
(Toplam 1500 mg/m?), ihracat siparislerinde (Toplam 2000 mg/m?) yaplilr.

. Yizey pirizliligu (Ra) maksimum 0,40 um (parlak) olan siparisler

sadece A yiizey kalitesinde kabul edilir.

10.Yaglama seviyesinin “az yaglh” olmasi veya yaglama istenmemesi halinde

ylizeyde olusabilecek korozyondan Yildiz Demir Celik sorumlu degildir.

11. Tabloda belirtiimeyen kalite ve ebatlar igin Miisteri Teknik Hizmetleri

Departmani ile iletisime gecebilirsiniz.

22
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Uretim Limitleri

YIGIN TAVLAMA YAPILMAMIS (FULL HARD) URUNLER

Uriin Tipi

Kalite

Kalinhk

(t)

0,20-0,23

0,24-0,26
0,27-0,35
0,36-0,49
0,50-0,79
0,80-2,00
2,01-2,50

Sirekli ve Yigin Tavlamaya Uygun Celikler

Min
700
700
700
700
700
700
700

Diisiik Karbonlu

DFO1

Genislik (w) mm

Max
1100
1200
1250
1300
1500
1600
1300

Min

700
700

Cember Celikleri

S215GF

Genislik (w) mm

1500
1600



Uretim Limitleri

ACIKLAMALAR

—_—

. Minimum siparis genisligi 700 mm‘dir.

CRF urunler sadece 508 mm i¢ cap olarak uretilir. 610 mm goriigsmeye tabidir.

CRF rinler, aksi belirtiimedikge daha sonra siirekli tavlama (CA)
yapilacak sekilde uretilir. Farkli tavlama yontemine uygunlugu
siparis asamasinda belirtilmelidir.

Minimum rulo dis ¢api goriigsmeye tabidir. Maksimum 2100 mm'dir.
Rulo agirhdi minimum goriismeye tabidir. Maksimum 30.000 kg'dir.

Kalinliga bagli olarak Ra 0,30-1.50 p araliginda ytzey purizItligi garanti edilir,
Ince kalinliklarda diigtk degerler gordlebilir. Ozel ylizey purizliligi degeri
talep edilen siparisler gorismeye tabidir.

Mekanik 6zellikler garanti edilmez.
Ozel kalinlik toleransi talep edilen siparigler gériismeye tabi olarak alinir.

Bobinlerin bas kisminda maksimum 10 m, son kisminda maksimum 10 m
olmak tizere toplam 20 m off gauge (kalinlk toleransi harici) kisim bulunabilir.
Off gauge kisimlar ile ilgili kalinlik toleransi ve ylizey kalitesi garanti edilmez.

10. iki sargi arasinda maksimum 5 mm teleskopiklik garanti edilir.

ilk 5 ve son 5 sargida teleskopiklik garanti edilmez.

11.Urliniin her bir yiizeyinde yaklasik 400 mg/m?ye kadar hadde yagi ve

demir tozu bulunabilir. Koruyucu yagd uygulamasi yapilmamaktadir.

12.Ylzey diizgunligi toleransi uygulanmaz.

13. Full Hard iriin igin bobin bag ve sonlarinda (5 metrelik kisimda)

kaynak noktasi bulunabilir.

14.0,35 mm altindaki kalinhklarda metal sleeve kullaniimaktadir.

15.Tabloda belirtilmeyen kalite ve ebatlar i¢cin Musteri Teknik Hizmetleri

Departmani ile iletisime gegebilirsiniz.

24
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Soguk Haddelenmis Urin

Toleranslari

Standart: EN 10131:2006

KALINLIK TOLERANSLARI

Kalinhk 6l¢cum, kenarlardan minimum 40 mm uzakliktaki herhangi bir noktadan yapilir.

< 80 mm genisliginde veya boyuna kesilmis Urinler igin kalinlk, eksenin merkezinden olgulur.

Ozel Toleranslar

Nominal Toleranslar

Kalinhk (t) mm Genislik (W) mm Geniglik (w) mm

w =< 1200 1200 <w <1300 w <1200 1200 <w <1300
020=<t=<0,40 + 0,030 +0,040 +0,020 +0,025
0,40<t=<0,60 +0,030 +0,040 +0,025 +0,030
0,60<t<0,80 +0,040 +0,050 +0,030 +0,035
0,80<t=<1,00 + 0,050 +0,060 +0,035 +0,040
1,00<t<1,20 + 0,060 +0,070 +0,040 +0,050
1,20<t<1,60 +0,080 +0,090 +0,050 + 0,060
1,60 <t<2,00 +0,100 +0,110 +0,060 +0,070
2,00<t=<2,50 +0,120 +0,130 +0,080 +0,090

Minimum akma mukavemeti R, < 260 N/mm? olan kaliteler i¢in kalinlik toleranslari

Ozel Toleranslar

Nominal Toleranslar

Kalinlik (t) mm Geniglik (w) mm Geniglik (W) mm

w = 1200 1200 <w <1300 w <1200 1200 <w <1300
0,20=t=<0,40 + 0,040 +0,050 +0,025 +0,030
0,40<t<0,60 + 0,040 + 0,050 + 0,030 + 0,035
0,60 <t=<0,80 + 0,050 +0,060 +0,035 +0,040
0,80 <t=1,00 + 0,060 +0,070 +0,040 +0,050
1,00<t=<1,20 +0,070 +0,080 + 0,050 + 0,060
1,20<t=<1,60 + 0,090 +0,110 + 0,060 + 0,070
1,60<t<2,00 +0,120 +0,130 +0,070 +0,080
2,00<t=<2,50 +0,140 +0,150 +0,100 +0,110

Minimum akma mukavemeti 260 < R, < 340 N/mm? olan kaliteler igin kalinlik toleranslari



Soguk Haddelenmis Urin

Toleranslari

Standart: EN 10131:2006

KALINLIK TOLERANSLARI

Nominal Toleranslar Ozel Toleranslar

Kalinlik (t) mm Geniglik (W) mm

Genislik (w) mm

w = 1200 1200 <w <1300 w <1200 1200 <w <1300
0,20=t=0,40 + 0,040 +0,050 +0,030 +0,035
0,40<t=<0,60 + 0,050 + 0,060 + 0,035 + 0,040
0,60<t=<0,80 + 0,060 +0,070 +0,040 +0,050
0,80<t=1,00 +0,070 +0,080 +0,050 +0,060
1,00<t=<1,20 +0,090 +0,100 +0,060 +0,070
1,20<t=<1,60 +0,110 + 0,090 +0,070 +0,080
1,60<t<2,00 +0,140 +0,120 +0,080 +0,100
2,00<t=2,50 +0,160 +0,180 +0,110 +0,120

Minimum akma mukavemeti 340 < R, < 420 N/mm? olan kaliteler igin kalinlik toleranslari

Ozel Toleranslar

Nominal Toleranslar

Kalinhk (t) mm Geniglik (w) mm Geniglik (w) mm

w <1200 1200 <w = 1300 w <1200 1200 <w <1300
020=<t=<0,40 +0,050 +0,060 +0,035 +0,040
0,40<t=<0,60 +0,050 +0,070 +0,040 +0,050
0,60<t=<0,80 + 0,060 +0,080 +0,050 +0,060
0,80<t=<1,00 +0,080 +0,100 +0,060 +0,070
1,00<t<1,20 +0,100 +0,110 +0,070 +0,080
1,20<t=<1,60 +0,130 +0,140 +0,080 +0,700
1,60 <t<2,00 +0,160 +0,170 +0,100 +0,110
2,00<t=<2,50 +0,190 +0,200 +0,130 +0,140

Minimum akma mukavemeti 420 > R, N/mm? olan kaliteler icin kalinlik toleranslari
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Soguk Haddelenmis Uriin

Toleranslari

Standart: EN 10131:2006

GENISLIK TOLERANSI

Tolerans mm

Nominal Genislik (w) mm

w = 1200 0 +4

2000 <w <1300 0 +5

a) Genisligi 600 mm ve daha genis olan Uriinler igin

Geniglik Toleransi (mm)

Nominal Kalinlik W< 125 125 < w < 250 250 < w < 400 400 < w < 600
(t) mm . i i i
Alt Ust Alt Ust Alt Ust Alt Ust
t<0,60 0 04 0 0,5 0 07 0 1
0,6<t<1,0 0 0,5 0 0,6 0 0,9 0 12
1<t<20 0 0,6 0 08 0 17 0 14

b) Genisligi 600 mm'den dar olan dilinmis driinler igin

UZUNLUK TOLERANSI

. Tolerans mm
Nominal Uzunluk (L) mm

L <2000 0 6

2000=L 0 % 0.3xL



Soguk Haddelenmis Urin

Toleranslari

Standart; EN 10131:2006

YUZEY DUZGUNLUGU TOLERANSI

Yizey dizglnligu toleransi, diizglin bir yizey lzerine birakilan sacin alt yuzeyi ile
dizglin ylzey arasinda max. kabul edilebilir uzakhktir.

i iali Max. Dalga Yiiksekligi (mm
Tolerans Sinifi Nominal Genislik g gi (mm)
w (mm) t<0,7 07=w<12 t=1,2

w < 600 7 6 5
Normal 600 < w < 1200 10 8 7
1200 < w < 1300 12 10 8
w < 600 4 3 2
600 =<w <1200 5 4
1200 < w <1300 6 5 4

Minimum akma mukavemeti R, < 260 N/mm? olan kaliteler i¢in ylizey diizglinligu toleranslari

Nominal Genislik Max. Dalga Yiiksekligi (mm)
Tolerans Sinifi
w (mm) t<07 07<w<12 t>12

600 <w< 1200 13 10 8
Normal
1200 =<w <1300 15 13 11
- 600 < w < 1200 8 6 5
Ozel
1200 <w <1300 9 8 6

Minimum akma mukavemeti 260 < R, < 340 N/mm? olan kaliteler i¢in ylizey diizglnligi toleranslari

Agiklamalar

1. 600 mm'den dar geniglikler icin ylizey diizgunligu toleranslari,
siparis sirasinda anlagmaya tabidir.

2. Minimum akma mukavemeti = 340 N/mm? olan kaliteler igin
ylizey dizgunlugu toleranslar siparis sirasinda anlasmaya tabidir.
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Soguk Haddelenmis Urin
Ebat ve Sekil Toleranslari

KENAR EGRILIGi TOLERANSI

¢ Kenar egriligi, uzun kenarlarin her iki ucunu
birlestiren dogru ile bu uzun kenar arasindaki
maksimum uzunluktur.

¢ Kenar egriligi olcimu, drindn i¢ bukey
kenarinda yapilir. Kenar egriligi 6lgu uzunlugu,
kenardan herhangi bir noktadan itibaren
Olcllen uzunluktur.

¢ Kenar egriligi icin 6zel tolerans uygulanmaz.

Uriin Boyutlari (mm) Olcii Uzunlugu Tolerans

(L) mm (mm)

Nominal
Kalinhk Genislik Uzunluk
(t) mm

>2000

2000 5

Levha > 600 <2000 Gergek Uzunluk (L) +0,0025 x L
Rulo <600 - 2000 5
Dilinmis Rulo 1200 = w < 1300 - 2000 5
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A 1; 0/t v il

KOSE DIKLiGi TOLERANSI

Kose dikligi toleransi, Grindn
gercek genisgliginin maksimum T 4
%1'idir. Kose dikligi, enine

kenarin boyuna kenar tzerinde

ortogonal iz disimdi ile tespit

edilen sapma miktaridir.

q: Kenar egriligi u: Kose dikligi u
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| aboratuvarlarimiz

(Akreditasyon)

GOKLU HiZMET

2
2 ;} 2 YILDIZ DEMIR CELIK A.S. Laboratuvarlari, Kimya, Mekanik,
Boya ve Renk Laboratuvarlari ile hem kendi i¢ misterisine

hem de dis musterilerine hizmet vermektedir.

TESCILLI

YILDIZ DEMIR CELIK A.S. Laboratuvarlari cekme testi, galvaniz
kaplama agirligi ve boyali saclara uygulanan testlerde TURKAK
tarafindan TS EN ISO/IEC 17025 standardina gore akreditedir.

SON TEKNOLOJi

P Laboratuvarlarimiz; yiiksek misteri memnuniyeti, dogru ve gtivenilir
hizmet anlayisi ile 2018 yilindan glinimize kadar urtn kalitesini
dogrudan etkileyen tiim ham maddelerin girdigi kontrol testlerini,
alternatif yeni ham madde denemeleri ve arastirma faaliyetlerini
son teknoloji cihazlar ve deneyimli personelleri ile
standartlara uygun olarak gerceklestirmektedir.

Soguk Haddelenmis Celik Testleri

] Cekme Testi

: {é Sertlik Testi

) {% Sac Yiizeyinde Yag Miktari

b @ Yiizey Puriizlilik Testi
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Uzun Omiirli Kullanim Rehberi

ONERILER

Tasima ve Ellegleme

Malzeme transferleri mutlaka uygun ekipmanla
(fork-liftler, C kancalar, elektromiknatislar gibi)
yapilmalidir.

Kaldirma/tasima ekipmaninin darbelere karsi
dayanimini artirabilmek icin malzeme ile temas eden
ylzeylerin kauguk, lastik, kege gibi uygun
bir malzeme ile kaplanmasi gerekmektedir.

Uriin ic sargilarinda hasara sebep olabilecek
gelik halatlar kullanilmamalidir.

Uriin Segimi ve Depolama

Malzemeler, 1slanma ve yogusmanin énlenmesi amaciyla
kapali ve is1 kontrollii ortamlarda stoklanmalidir.

Yogusma olmamasi igin ortamdaki sicaklik degisiminin
yiiksek olmamasi (en fazla 5-10 °C) ve relatif rutubetin
%70'in Uzerine cikmamasi gerekir.

Malzemeler batik, darbe izi gibi hatalarin olusumuna
neden olmayacak sekilde temiz ve piriizsiiz
ylzeylerde stoklanmalidir.

istifler zeminle dogrudan temas ettirilmemeli, mutlaka
saddle, palet veya takoz lizerinde tutulmaldir.

Stoklama sahasinda stirekli hava sirkiilasyonu olmalidir.
Hava sirkiilasyonunu destekleyecek sekilde iki istif veya
rulolar arasi mesafe birakilmalidir.

Stoklama pratiklerinde FIFO (ilk Giren ilk Gikar)
yontemi onerilir.

Malzemelerin mekanik garanti siireleri belirlenirken,
ilgili celik kalitesine gore standardin belirttigi
garanti sureleri dikkate alinmalidir.

Kesme ve Sekillendirme

N Dogru Ekipman Kullanimi:
Urlinleri keserken ve sekillendirirken, kaplamaya
zarar vermeyen 6zel kesim aletleri kullanin.



Uzun Omiirli Kullanim Rehberi

Paketleme

Paketleme esnasinda malzemeleri hasarlanmalara
kars! korumak amaciyla {riin tipine uygun palet,
kose koruyucu ve takoz kullaniimalidir.

N—

Cevresel Faktorler

Koruyucu film kaplanmis driinler glines
gormeyecek sekilde stoklanmali ve yapiskanin
ylizeyde kalinti birakmamasi igin uzun siire
bekletilmeden kullaniimalidir.

Uriinler agik sahada stoklanmamalidir.

Bakim ve Temizlik

Malzemelerin sicakligi ortam sicakligina
gelmeden paketlerin agilmamasi ve
kullanima alinmamasi onerilir.

NV

SONUC

Soguk haddelenmis urinlerinizin,
uzun omdurld ve verimli kullanimini
saglamak icin yukaridaki onerilere
dikkat edilmesi tavsiye edilmektedir.

Dogru stoklama ve kullanim,
urlnlerinizin performansini ve
dayanikhih@ini artirarak, projelerinizde
en ylksek verimi almaniza

yardimci olacaktir.

Sorulariniz veya daha fazla bilgi icin
ydc.mth@yildizdemircelik.com.tr
ile iletisime gecebilirsiniz.
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stargate
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Dijital Dénem!

Stargate miisteri portalimiz ile /
tim bilgi ve islemlere tek bir platformda ulasin.

Hemen hesabinizi olugturun, bu kolayhg: siz de yasayin. Y I L D I Z
Detayl bilgi igin: ydc.musterideneyimi@yildizdemircelik.com.tr DEMIR CELIK
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